P Endsizing type “C”
= alibrieren Typ “C”
P Formage type “C~7

ENGINEERING

{ TUBEE FORMWMING ZWIADCHINES

MILLEMIGLIA




@ Samples.
o Musterteile.

o Echantillons.

Expanding tool.

|t allows the expansion of a tube diameterwith a precision
ED of +0,2 mm.

The finished product can be used for coupling or other

suitable applications.

Aufweitwerkzeug.

Dieses Werkzeug erlaubt die Aufweitung an Rohren mit
einer Prazision von £0,2 mm.

Das Endprodukt kann bei Kupplungen oder weiteren
geigneeten Anwendungen verwendet werden.

Outillage d’expansion.

Cet outil permet lexpansion du diamétre du tube avec une
@@ précision de calibrage de +0,2 mm.

Le produit fini peut &tre Liilisé pour le couplage (parachévement)

ou d'autres applications appropriées.

Stainless tubs thickness

il Dicke bei Edelstahlrohr
Rohr i )
Epaissaur tubs inox
@ mm mrm
min. 25 o
mas. 230 :

Reducing tool.

It allows the reduction of a tube diameter with a precision
B of £0,2 mm,

The finished product can be used for coupling or other

suitable applications.

Einziehwerkzeug.

Dieses Werkzeug erlaubt die Reduzierung an Rohren mit
einer Prazisionvon £0,2 mm.

Das Endprodukt kann bel Kupplungen oder weiteren
geigneeten Anwendungen verwendet werden.

Outillage de rétreint.
Cet outll permet le rétreint du diamétre du tube avec une
@ précision de calibrage de +0,2 mm.

Le produit fini peut&tre utilisé pour le couplage ( parachéverment)

ou d’'autres applications appropriées.
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Stainlzss tubs thicknzss

I Dicks bei Edzlstahlrohr
Rohr ) )
Epaisseur tubs inox
@ mm mrm
min. 25 i

max. 230




TOO il ¢ 4 @ Samples.
vwerlszellge ©) Musterteile.

o 1” i i [f’;g\t == @ Echantillons.

>

Slotting and torca notching tool.
Motching tool designed and patented to be used on
endsizing machines Mod. DC or machines compatible
with tooling type “C". 4

o Schlitz- und Torka-Schlitzwerkzeug.
Schlitzeinheit die sowohl fiir die Verwendung an
o'Kalibriermasoh’inen Mod. DG kompatibel ist als auch an
Maschinen die mit Werkzeugen Typ C arbeiten.

Outillage de fentage simple et Torca.

Unité de fentage congue et brevetée pour &tre utilisée sur
@ machines de calibrage Mod. DC ou machines compatibles

avec outillages type “C” -
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Stainlzss tuba thickness

Jibs Dicke bei Edelstahlrohr

Rohr i i
Epaisseurtube inox
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min. 25
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@ Expansion and Reduction non simultaneous. Notch and reference slot.
GAufweiten und Einziehen nicht gleichzeitig. Schlitzen und Einbringen von Referenz- Ausklingungen.

GExpansion et retreint non simultanégs. Fentage simple et Tucker.

Machines with one, two or three independent
heads that allow the expanding and reducing
of straight or bent tubes, utilizing rapid
set-up tooling. Equipment compatible with
&L “C” type tooling and extrernely suitable to
make simple notches, torca notches and
reference slots, Heads can be combined
and assembled side by side to forma C+|/0
machine.

Maschinen mit einer, zwei oder drej
unabhangigen Kapfen, die das Aufweiten
oder Reduzieren von geraden oder
gebogenen Rohren erlauben. Die dazu
gehdrigen Werlzeuge geringe Umriistzeit
brauchen. Diese Maschinen sind mit

c Werkzeuge Typ C kompatibel und sind
besonders geigneet, um Schlitzen,
Torka-Schliteen und Referenz-Ausklinkungen
durchzufiihren. Die Képfen C und /0
kénnen auch in der gleichen Maschine
kombiniert werden.
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Unités de travail avec une, deux aur trois
tétes indépendantes qui permettent de
Elargir ou réduire le diametre du tube droit
ol cintré a 'aide d'outils a changement

@ rapide. Ces machines sont compatibles
avec outillage type C et elles sont douées
de systéme de coupe fentes simples, fentes
Torca et fentes Tucker. Possibilité de créer
une combinaison des t&tes C+1/0.
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DC 80/1 DC s80/2 DC 80/3

DC 150/1 DC 150/2 DC 150/3
s DC 200/1 DC 200/2 DC 200/3

DC 230/1 DC 230/2 DC 230/3
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@Technical cata.
o Technische Angaben.

o Donnees technigques.

Length varying according to diameter.
Kalibrierlange variiert je nach Durchmesser.
Langueur variable en fonction du diamétre.

Madal Tl Endsizing length ™ Expansion rangs Reduction rangs Stainless tube thicknass
Description Madell Rohr falibrignange® Aufweithersich Einziehbersich Dicke bei Edalstahlrohr
Beschreibung Modzlz Longueur da calibrags " Domain d’expansion Domain de rétraint Epaissaur tube inox
8 mm mm mm mm mm
min. 25
DC 80/1 max. 80 max. 80
min. 25
Working units with ong head. S max 150 max. 120
Einzelkopf-haschinen.
Machings ung t8te. DC 200/1 min. 25
max 200
max, 150
min. 25
DC 230/1
4 max 230
min. 25
DC 80/2 Prase B0 max. 80
ra
min. 25
Working units with two independant heads. ELni i max 150 max. 120
Doppalkopt-Maschinen. 10 8 2
IWMachings daux t8tes indépendantas. DC 200/2 min. 25
max, 200
max. 150
min. 25
DC Z230/2 L i
min. 25
DC 80/3 Hae 80 max. 80
min. 25
Working units with three independant haads. SR masx 150 max. 120
Drei-Kopf-Maschinan.
Wachings trois ttes indépendantes. 200/3 min. 25
max, 200
max. 150
min. 25
230/3 o 955
5
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Research & Development. The rapid technelogical
changes and the increasingly pressing demand
for efficient and competitive systems require
investments of great weight in the research of
new solutions.

Installation. The strikingly sophisticated technology
of the machines manufactured by Mille Miglia
Engineering is shown during the installation
and commissioning phase at Customer’s. For
this important service only highly specialized
parsonnel is involved so that final operators are
duly trained.

Testing. Rigorous checks are carried out to
ensure that mechanisms and automatisms
comply with the reguired perfformances. Upon
request also product sampling and start-ug
and proper setup of machines and tooling are
avallable.

After-sales service. Be it a "turnkey” single
machineg or complex working cels, Mille Miglia
Enginesring ensures continuous assistance, thus
demonstrating the added valus of the company
mission on which many human resources efforts
are focused.

Sales network. Mille MigliaEnginesring corporate
chilosophy focusaes on three priorities: design,
management and control of the sales netwaork
and customer support. Mille Miglia exports all
over the world creating synergies with foreign
partners and increasing its own punctual and
widespread presence.
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Forschung und Entwicklung. Die schnelle
Entwicklung der Technologie und die immer
vordringlichere Nachfrage flr sffiziente und
wettbewsrbsfahige Systeme erfordern erheblichen
Investitionen bei der Suche nach neuen Lisungen.

Inbetriebnahme. Diz hoch entwickelte Technologie
unseraer Maschinen nimmtt in der Endphase mit der
Inbetriebnahme beimKunden Gestalt an, die durch
hoch gualfiziertes Personal durchgefUhrt wird.

Prufung. Im ndchsten Schritt sind sorgfaltige
Uberwachungen durchgefihrt, um die
Korfaormitat von den technischen Ausstattungen
gemah derLaistungsanforderungen Uberzugrifen.
Auf Anfrage kdnnen auch Musterteile von
Kundenprodukten bzw.

) Maschinen- und Vorrichtungseinstallungen

durchgeflhrt werden.

Kundendienst. Vondeneinzelnen schllsselfertigen
Maschinen bis zu komplexen Arpeitsinseln ist
der Team Mile Miglia Enginesring immer fur
Senvice verflgbar, da dies einen Mehrwert der
Geschiftspolitik darstellt, in dem =sinen groRen
Antell des Parsonals konzentriert wird.

Vertriebsnetz. Dis Unternehmensphilosophie
von Mile Miglia Engineering basiert sich auf
drei Hauptaktionen: Konstruktion, Management
und Kontrolle des Vertriebsnetzes und
Kundendignst. Mille Miglia Engineering exportiert
in die ganze Welt, indem immer neug Synargie
mit auslandischen Partnern schafft, um ihre
Présenz pUnktlich und verzweigt zu starken.

Recherche et développement. L evolution rapide
des technologies 2 la demande de plus en plus
pressante de systémes efficaces et compétitifs
exigent des investissements trés importants
dans la recherche de nouvelles solutions.

Installation. La technologie ultrasophistiguss
des machines congues chez Mille Miglia
Enginearing se concretise lors de la phase finale
avec linstallation de I'eguiperment chez le client
par notre personnel hautement spacialisa.

Validation. Dans la phase suivante des précises
contrdles sont effectusgs afin de varifier gue les
mecanismes et les automatismies sont confarmes
aux performances souhaitees.

Sur demande on peut réaliser des essais de
mise au point produits ainsi que le réglage de
machines et cutillages.

Service aprés vente. De la machine “clé en main”
aux Tlots de travail méme complexaes, Mile Miglia
Engineering est toujours disponible pour ke service
qui est considaré comme une valeur gjoutes du
projet d’entreprise st pour leguel beaucoup de
ressources humaines sont concentrees.

Réseau commercial. La philcsophie de la socisté
Mille Miglia Enginesring repcse sur trois actions
principales: conception, gestion et contréle du
réseau commercial et service au client.

Millz  Miglia Engineering exporte dans e
monde entier, en créant des synergies avec les
partenaires etrangers afin de rendre sa présence
plus ponctuelle et trés ramifiee.

UNI EN I1ISO 9001 :2008
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