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(pansion et rétreint simultanés.
Unlque outil qm permet i expansmn et e rétreint du diamétre du tube avec
@ une précision de £0,2 mm.
Indiqué pour bicones, bourellets, colerettes, gorges et d’autres applications
appropriées. :
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@Simultaneous expanding and reducing.

OAufweiten und Einziehen gleichzeitig.

o Expansion et rétreint simultanées.

Eloctro-pneumatic units.

Hyvdraulic units.
Eloktro-pnoumatische Maschinen.

Machines slectro-pnesumatigues.

Hydraulischs Maschinen.
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:‘::E%E @ E A‘; 25 Expanding, Reducing, Endsizing,
%%sz ié 5 ;@: Dimples, single and double
H::E..: /@/ ; 2 @ Beading, Lining and Grooves on
- DIE 230/1 ROT ; f z Z tubes by means of segmented /0
'}! A : m— % % /A o fingers and rotary increasing
2 » % 7 / ¢ programs.
T e B DIE 80/1 ¢ 7 4/
i \‘ y . — V /4 Aufweiten, Enziehen, Kalibrieren,
i =4 ‘"1 Bérdeln, Stauchen und Sicken an
M € Rohren mittels Segmenten Typ /0
und Programmen mit Rotation
und Yersetzung.
Expansions, rétreints, calibrages,
DIE 40/1 gorges, bourellets, colerettes,
DIE 70/1 P rainures importants sur les tubes
Lt et b e L a I'aide d'outillages internes et
DIE 150/1 DIE 1650/1 ROT E
DIE 160/1 ROT DIE 230/1 ROT DIE 23071 ROT E externes type I/0 et programmes
4 rotatifs & incrémentation.
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@Vertical simultaneocus expanding and reducing.
GAufweiten und Einziehen gleichzeitig vertikal.

G Expansion et rétreint simultanés vertical.

Expanding, Reducing, Endsizing,

Dimples, single and double -::_' = :‘?““-—
. i ~— .
Beading, Lining and Grooves on :: SR
&P tubes by means of segmented RPN s
i ; ; S = T
[/0 fingers and rotary increasing T ': ] 2 ~
programs. Vertical operation Tl < :
mods. = SEsl s
. =
L -

Aufweiten, Enziehen, Kalibrieren,

Bordeln, Stauchen und Sicken

an Rohren mittels Segmenten
oTyp [/0 und Programmen

mit Rotation und Versetzung,

Wertikale Ausfihrung.

Expansions, rétreints, calibrages,
gorges, hourellets, colerettes,
rainures importants sur les tubes

€ 2 I'aide doutillages internes et
externes type /O et programmes
rotatifs & incrémentation.

DIE 250/1 ROT VvV
DIE 450/1 ROT VvV

S Fonctionnement vertical .,
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@Multi—head simultaneous expanding and reducing.

oMulti—Kopf Aufweiten und Einziehen gleichzeitig.

G Expansion et rétreint simultanégs multi-tétes.
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Heads can be combined and
& assembled side by side to forma
C+l/O rmachine.

Die Kdpfen C und /O kdnnen in
@) der gleichen Maschine kombiniert
werden,

FPossibilité de créer une
combinaison des tétes C+1/0.

DIE 40/2

DIE 70/2

DIE 70/2 ROT
DIE 150/2

DIE 150/2 ROT




@ Technical data.
o Technische Angaben.

G Données techniques.

Hydraulic expanding and reducing on one head. Langth varying according to diam ster. Electro-pneumatic expanding and reducing on one head. Length varying according to diam ater:

Aufweiten und Einziehen Hydraulik mit einem Kopf. Kalibrierlanga variiert ja nach Durchmassar. Aufweiten und Einziehen Elektro-Pneumatik mit einem Kopf. Kalibrierlangs variiart je nach Durchrm esser, g
Expansion et rétreint hydraulique a une téte. Longueur variable en fonction du diamétre. Expansion et rétreint électropneumatique a une téte. Longueur variable en fonction du diamétre.
Endsizing Expansion Reduction St?'!rlwl;le{?se;gbe Endsizing Expansion Reduction Stﬁr:(l}e&s;égbe
length* range range length® range range
Description Model Tube o el : - Dicke bei Note Description Madel Tube o o e Dicke bei
Kalibrierlange® | Aufweitbereich | Einziehbereich S Kalibrierlange® | Aufweithereich | Einziehbereich ErabTo
Besohremung Modell Rohr . . elstanirohr Bemerkung Begoh[e\bung Iadell Rohr . ) elstahirohr
Modble Longueur Domain Domain Epaisse ur o Modble Langueur Domain Damain EpaisseLr
de calibrage d'expansion | de rétreint e de calibrage d’expansion de rétreint Haner
B mm mm mm mm mm 4 mm mm mm mm mm
min. &5 40
DIE 20/1 min. 104 60 DIE 80/1 ROT E b max.
max. 50 ' Warking units with o |- _
one head 1 min. 35
Einzelko pf-Maschinen . ji |DIE 150/1 ROT E | max 150 R et 2 2 2
; L]
. Machines une téte. 3
(% | DIE 70/1 min. 50
‘f% DIE 230/1 ROT E | max 230 max. 170
min. 29
- max. 70 HHaXES
DIE 70/1 ROT Evdratii=expandinoand edicing.omawoibead:s: & Length varying according to diamater.
Aufweiten und Einziehen Hydraulik mit zwei Kopfen. Kalibrierlanga variiart j nach Durchim esser.
g 5 5 Expansion et rétreint hydraulique a deux tétes. Longuaur variable an fonclion du diamétre.
: : : Stainless tube
Working units with DIE 150/1 E‘r;?]sg\tzrllrlg Exlr):nngéon Reg%téon thickness
one fhead Model Tube T ; : ;

. min. 35 Lot Kalibrierlange® | Aufweitbereich | Einziehbereich D e
Einzelkapf-hMaschinen. max. 150 Max 120 Beschreibung Modell Rohr it S Noass Edelstahlrohr
Machines une téte Wodele de calibrage* | d’expansion de rétreint EtEEI:?r?g)E

DIE 150/1 ROT
4 mm mm mm mm mm
min. 10
:.1- DIE a0/2 max. 50 max. 50
min. o0
. DIE 230/1 ROT max. 230
o . - DIE 70/2
max. 170 Working units with min. 25
two heads ;' Bl s max &0
min. 50 - NS E
I DIE 250/1 ROT V| oy Doppg\kopf Masshmen. % DIE 70/2 ROT 9 5 2
& Machines deux téles "J
-
4 30 30 5 Yertical
- mode DIE 150/2
: min 35
min. 50 max. 120
. DIE 450/1 ROT W | o[ max 200 max. 150
’ DIE 150/2 ROT

MACHINESES
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Research & Development. The rapid technological
changes and the increasingly pressing demand
for efficient and competitive systerms reguire
investmeants of great weight in the research of

new solutions.

Installation. The strikingly sophisticated technology
of the machines manufactured by Mile Miglia
Engineering is shown durng the installation
and commissioning phase at Customer's. For
this important service only highly specialized
personnel is invaolved so that final operators are

dulby trained.

Testing. Rigorous checks are carried out to
ensure that mechanisms and automatisms
comply with the reguired performances. Upon
regquest also product sampling and start-up
and proper setup of machines and tooling are

available.

After-sales service. Be it a “turnkey” single
machine or complex working cells, Milke Miglia
Engineering ensures continuous assistance, thus
demonstrating the added value of the company
mission on which many hurman resources efforts

are focused.

Sales network. Mille MigliaEnginesering corporate
philosophy focuses on three pricrities: design,
management and control of the sales network
and customer support. Mille Miglia expoarts all
over the world creating synergies with foreign
partners and increasing its own punctual and

widespread presence.

SCNVICEeEsS

Forschung und Entwicklung. Die schnelle
Erntwicklung der Technologie wnd die immer
vordringlichere Nachfrage {flr effiziente und
wettbewerbsfahige Systerme edordern erheblichen

Investitionen bei der Suche nach neusen Lsungen.

Inbetriebnahme. Die hoch ermtwickete Technologie
unserer Maschinen nimimt in der Endphase mit der
Inbetrisbnabme baeim Kunden Gestalt an, die durch

hoch gualfiziertes Persoral durc hgeflihrt wird,

Prifung. Im nichsten Schritt sind sorgfiltige
Uberwachungen durchgeflhrt, um die
Formformitdt wvon den technischen Ausstattungen
gemalk derLeistungsanforderungen Oberzupriifen.
Auf Anfrage kidnnen auch Musterteile wvon

Kundenprodukten bzw.

G Maschinen- und Vorrichtungseinstellungen

durchgeflUhrt werden.

Kundendienst. Vondeneinzelnen schllsselfertigen
Maschinen bis zu komplexen Arbeitsinssln ist
der Team Mile Miglia Engineering immmer flr
Service verflgbar, da dies einen Mehrwert der
Geschiftspoltik darstellt, in dem einen groBen

Antell des Personals konzentriert wird.

Vertriebsnetz., Die Untermnehmensphilosophie
von Mille Miglia Engineering basiert sich auf
drei Hauptaktionen: Kaonstruktion, Management
und Kontrolle des Vertriebsnetzes und
Kundendienst. Mille Miglia Engineering exportiert
in die ganze Welt, indem immer neue Synergie
mit auslandischen Partnern schafft, um ihre

Prisenz plnktlich und verzweigt zu stirken.

Recherche et développement. L evolution rapide
des technologies e la demande de plus en plus
pressante de systémes efficaces et compétitifs
exigent des investissements trés importants

dans la recherche de nouvelles solutions.

Installation. La technologie ultrasophistigues
des machines congues chez Mille Miglia
Engineering se concratise lors de |a phase finale
avec l'installation de I'éguipement chez le client

par notre personnel hautement spaecialisa.

Validation. Dans la phase suivante des précises
contrdles sont effectuss afin de vérifier gue les
mecanismes et les automatismes sornt conformes
aux performances souhaitées.

Sur demande on peut réaliser des essais de
mise au point produits ainsi gue e reglage de

machines et outilages.

Service aprés vente. De |a machine “clé en main”
alx Tots de travail méme complexes, Mille Miglia
Engineering est toujours disponible pour le service
gui est considérd comme une valeur ajoutée du
projet d’entreprise et pour lequel beaucoup de

ressources humaines sont concertrées.

Réseau commercial. La philosophie de la socigte
Mille Miglia Engineering repose sur trois actions
principales: conception, gestion et contrdle du
réseau commearcial et service au client.

Mille Miglia Engineering exporte dans le
monde entier, en créant des synergies avec les
partenaires etrangers afin de rendre g3 présence

plus ponctuelle et trés ramifige.

UNI EN I1ISO 9001 :2008
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