2 Catalytic converters and Canning
= latalysatoremn und Canning

) Catalysateurs et Canning
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@ Samples.
o Musterteile.

o Echantillons.
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Catalytic converters containing one to four substrates with
round, oval and polygonal sections and different sizes.

@ Their use in cars, trucks and motorbikes helps to reduce
air pollution,

Katalysatoren bestehend aus ein bis vier

i PKW, LKW und Motorrider montiert, so tragen sie zur
Verringerung der Luftverschmutzung bei.

Catalysateurs avec un jusqu'a quatre monolithes de
| G section rond, ovale et polygonale utilisés dans les
¥ échappements voitures, camions et motos et qui
© permettent de réduire la pollLtion atmosphérique.




@A technological core unifying design and Mmanufacturing capacities.
o Eine technologische Zelle als Beweis fur usere Entwicklungs- und Herstellungskapazitéat.

G lot technologiqque qui unifie Nnos capacités de design et production.

+.

Mille Miglia Engineering designs machines for single
(B applications as well as big robotic lines for more complex
Processes,

The development of customized software fosters the
Mille Miglia Engineering entwirft sowohl hMaschinen zu ®synergic union between reliability and automation, a

&) einzelnen Anwendungen als auch groPe Roboterzellen filr | decisive elementof modernmachines and an indispensable
komplexe Verfahren. factor for a forward-thinking company.

Die Entwicklung von speziellen Softwares erleichtert die
Synergie zwischen Zuverlassigkeit und Automatisierung,

@) die entscheidende Elementen bei modernen Maschinen
und unerlassliche Faktoren fir ein zukunftsorientiertes
lUnternhemen sind.

Mille  Miglia Engineering congoit machines pour
@ applications individuelles aussi bien gue lignes robotisées
pour des processus plus complexes,

Le développement de l|ogiciels personnalisés favorise
la synergie entre fiahilité et automation, élément décisif

@ des machines modernes et facteur indispensable d'une
entreprise tournée vers 'avenir,
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@ Robotic line Expance size to fit.
o Robotik-Linie Expance size to fit.

G Ligne robotisee Expance size to fit.

Working cycle with sizeto fit lines - Arbeitszyklus bei Linie Expance sizeto fit - Cycle detravail avec lignes size to fit
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Catalytic converter for exhaust systems.

Zatalysatorsn fir Schalldam pfer.

DA

Catalyssurs systémes échappement.

Phase A
Measurement of substrate circumference through a laser scanner on 1 or more points,
laser head displacernent on a controlled axis.

Substrate identification through barcode
reader.

|dentifizisrug  won  Monolithen  durch
Barcode-Leser

Abmessung won Monolithkrsis durch Laserscanner auf 1 oder mehrere Punkts, -
YWerschiebung des Laserkopfs mit gesteusrter Achse

Mesure circonférence du monolithe par scanner laser sur 1 ou plusieurs points, Identification du monolithe par lecteur du

déplacement de la t8te laser sur axe contrils. code barres.

Phase B
Mat weighing and identification through barcode reader.

Wisgen von Matte und |dentifizierung durch Barcods-Leser.
Pesage de la natte et identification par lecteur du code barres.

Phase C
Matwrapping around substrate and introduction of both partsinto can (upto4 substrates).

Can arientation through camera.
Orientierung von Canning durch Kamera,
Urmwicklung von Matte urn den Maonalith und Einschisben ins Canning (bis 4 Monaolithen

Qrientation du canning par caméra
zusammen).

Enveloppernent natte atour du monolithe &t leur emmanchemment dans e canning

{introduction jusqu'a 4 monolithes). Substrateand mat orientation through camera.

COrientisrung von Monolith durch Kamera
Orientation de monolithe et natte par cameéra
Phase D

Reducing of canning/GBD/mat unit on multiple stations using a single tool and final
endforming of can ends (@A - @B - @C).

Einzighen von Canning/GED Matte mit einem einzelnen Werkzeug auf mehrere Stationen
und Endformungsn an Canning (@A - @B - @C),

Reétreint de I'unité canning/GED/nafte & l'aide d'un seul outil et formage extrémités du
canning (@A - @B - @C).

Phase E
Final measurement of substrate circumference through laser scanner on 3 points, laser
head displacement on a controlled axis.

Endabressung von Maonolithkreis durch Barcode-Leser auf 3 Funkten und Verschisbung ...
des Laserkopfs mit gesteusrter Achse.

Mesure finale de la circonférence par lecteur du codes barres sur 3 points st déplacement
de latéte laser sur axe contrilé.

Phase F
Logo and Datamatrix marking by means of a sliding micro-percussion marking machine.
Further Datamatrix quality control through camera

Markierung won Logo und Datamatrix durch sine bewsgliche Madelpragemaschine.
Weitere Qualitdtskontrolle von Datamatrix durch Kamera

Marquage |logo et Datarnatrix & l'aide d’'une machine de marquage & micro-percussion
coulissante et contrils successif qualité par camera

Output capacity of the robotic linewith 4 substrates, estimated cycle time with 4 substrates 80 parts/hour,
Produktionsleistung der Robotik-Linie mit 4 Monolithen, Zykluszeit ungefahr mit 4 Monolithen 80 Teile pro Stunde.
Gapacité productive ligne robotisée avec 4 monolithes, temps cycle approximatit avec 4 mono lithes 80 pigces par heure,

Canning load slide. £

Canning-Magazin.

Goulotte chargement

Electrical Final measursment § Finished parts Scrap box for Scrap box for

cabinet. and laser marking. 3 unloading station. non-complying cannings.

Schaltschrank.  # Endabrmessung und Multi-svel trollsys. et Kiste fir n.i.0.

e Lasermarkierung. Entladenstation wvaon Kiste fir n.i.Q. Canning.

électrigue. Mesure finale &t Endprodukte. Ausschussteils. Bdits rebuts

marquage laser. Multi-Etagsmwagsn. Boite rebuts cannings.
Station de déchargement non-conformes.
picces finis. =
Chariots multi-niveaux. Handling robot
Handlingsroboter.
Robot de manipulation.
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canning

2nd test machine.
2. Frifmaschine.

2&me machine

ess5al.

Double-head
pressfitting Iat weighing and
maching. 1 substrate measursment unit.

Maschine zum Matte
Wiegen und Maonalith
Abmessen.

2-Kopf-Maschine

1st test machine. ST Eirashletien.

1. Friffmaschine. iachiie

emmanchement &

1&re machine Machine de pesage natte

et mesure monalithe.

[====18 deux tétes.

Canning
exanding
maching.

Maschine
zum Canning
Aufweiten.

Maching
expansion
canning.




@ Unit for substrate measurement, mat pressfitting and canning endsizing.
o Einheit zum Monolith Abmessen, Matte Einschieben und Canning Kalibrieren.

o Unite de mesure monolithe, emmanchement natte et calibrage canning.
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Equipment and machines developping

an industrial process for:

- complete canning manufacturing far

faB) exhaust systemns;

= laser measuring of the monolith
circumference middle value;

- pressfitting and endsizing of the
complete canning.

Anlage fir die Industrialisierung von:
- Fertigung von komplettern Canning im
Schallddampfer;
€ - Lasermessung von Monolithkreis bis
MWittelwert;
- Einschieben und Kalibrierung von
komplettern Canning.

Cet équipernent développe le proces

d'industrialisation du canning pour;

- production canning complet dans les
systémes déchappement;

&) - mesure laser de la circonférence du

monolithe céramigue & la valeur
Moy enne;

- emmanchement et calibrage du
canning complet,

HIMNES




@ Monolith and mat pressfitting into canning.
Q Einschieben von Monolith und Matte im Canning.

o Emmanchement monolithe et natte dans le canning.

This process occurs by introducing the mat into a conical
@ bush and by means of a NG pressfitting unit,

© Einschiebung von Mano/Matte durch einer Kegelgloche und
Processus effectué par introduction de la natte dans une

@ boucle conigue & Paide d’un groupe poussé A cantréle
numérigue.
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@ Final endsizing of complete canning.

o Endkalibrierung von Canning.

GCalibrage final du canning complet.

Outer reduction of the complete
canning to press the mat between
maonolith and shell to obtain the
desired GBD.

AuBereinziehen von komplettern
Canning damit Matte und Monalith
@) zusammengedriickt werden, um das
gewtnschte GBD nach Zeichnung zu
erreichen.

k.

Rétreint extérieur du canning complet
afin deffectuer la compression de la
L F natte entre monolithe et enveloppe

FORMING MALCHIMNES
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selon épaisseur natte souhaité (GBD).




@Technical data.

Q Technische Angaben.

e Donneaes technigques.

Final endsizing of complete canning.
Endkalibrie mung won Canning
Calibrage final du canning complat.

DS 430

: Length Stainless tube thickness
B4 Wadeal Tuba i ; .
Description Lénge Dicke bal Edalstahlrohr
. ; Maodall Rohr : :
Beschraibung X Longuaur Epaissaur tuba inox
Modale
8 mm mm mm
min: 90 900
DPSRP 200 max. 200 Imas.
Monolith measuring unit, Mat presstitting and Canning endsizing.
Einheiten zum Abmessenvon Monolithen  Einschigben vorthMatten und Kalibrierung von: Ganning. max..2
Units dz Mesuremenoliths, Emmarichement natte a1 Calibrags canning .
min. 100
DPSRP 300 rmas. 300 miax, 300
Endsizing length Stainless tube thickness
o Modal Tubs . - : h )
Dascription Kalibriz dangs Dicke bei Edalstahlrohr
y Modall Rohr ; . -
Beschraibung Longustrde calibrage Epaisseurtube inox
Modale
8 mm mm mm
Monolith and mat pressfitting inte canning.
Einschigban von Monolith und Matte im Canning. DPMM 430 mas. 430 max. 300 rmax. 2
Emmanchement monolithe et natte dans le canning.
Endsizing lzngth Stainlzss tube thickness
e Modzal Tubs 4 . 4
Description Kalibriz dangs Dicks bei Edelstahlrobr
! fadell Rohr ; . o
Beschraibung Longusurde calibrage Epalsseur tube inox
Wodels
8 mm mm mm
rax. 430 rnax. 500 max. 2
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Research & Development. The rapid technological
changes and the increasingly pressing demand
for efficient and competitive systems reguire
investments of great weight in the research of

new solutions.

Installation. The strikinghy sophisticated technology
of the machines manufactured by Mile Miglia
Engineering is shown during the installation
and commissioning phase at Customer's. For
this important service only highly specialized
personnel is invalved so that final operators are

duly trained,

Testing. Rigorous checks are carried out to
ensure that mechanisms and automatisms
comply with the reguired performances. Upon
request also product sampling and start-up
and proper setup of machines and tooling are

available.

After-sales service. Be it a2 “turnkey” single
machine or complex working cells, WMilke WMiglia
Enginesring ensures continuous assistance, thus
demonstrating the added wvalue of the company
mission on which many hurman resources efforts

are focused.

Sales network. Mille MigliaEnginesring corporate
philosophy focuses on three priorities: design,
management and caontrol of the sales network
and customer support. Mille Miglia exports all
over the world creating synergies with foreign
partners and increasing its ocwn punctual and

widespread presence.
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Forschung und Entwicklung. Die schnelle
Entwicklung der Technologie wnd die immer
vordringlichere Nachfrage fir effiziente und
wettbewerbsfahige Systerme erfordern erheblichen
Investitionen bei der Suche nach neuen Lésungen.

Inbetriebnahme. Die hoch entwickette Technologie
unserer Maschinen nimmt in der Endphase mit der
Inbeatriebnabhme beim Kunden Gestatt an, die durch
hoch gualifiziertes Personal durc hgeflhrt wird.

Priafung. Im nidchsten Schritt sind sorgfiltige
Uberwachungen durchgeflhrt, um die
Kormformitdt won den technischen Ausstattungen
gemalk derleistungsanforderungen Oberzuprifen.
Auf Anfrage kidnnen auch Musterteile wvon

Kundenprodukten bzw.

G Maschinen- und Vorrichtungseinstellungen

durchgeflUhrt werden.

Kundendienst. Vondeneinzelnen schllsselfertigen
Maschinen bis zu komplexen Arbeitsinseln ist
der Team Mile Miglia Engineering imimmer flr
Service verflgbar, da dies einen Mehrnwert der
Geschiftspoltik darstellt, in dem einen groBen

Antell des Personals konzentriert wird.

Vertriebsnetz., Die Unternehmensphilosophie
von Mille Miglia Engineering basiert sich auf
drei Hauptaktionen: Kaonstruktion, Management
und Kontrolle des Vertriebsnetzes und
Kundendienst. Mille Miglia Engineering exportiert
in die ganze Welt, indem immer neuse Synergie
mit auslandischen Partnern schafft, um ihre

Prisenz plnktlich und verzweigt zu stirken.

Recherche et développement. L evolution rapide
des technologies e la demande de plus en plus
pressante de systémes efficaces et compétitifs
exigent des investissements trés importants

dans la recherche de nouvelles solutions.

Installation. La technologie ultrasophistigues
des machines congues chez Mille Miglia
Engineering se concratise lors de [a phase finale
avec l'installation de I'éguipement chez le client

par notre personnel hautement spaecialisa.

Validation. Dans la phase suivante des précises
contrdles sont effectuss afin de vérifier que les
mecanismes et les automatismes sornt conformes
awx performances souhaitées.

Sur demande on peut réaliser des essais de
mise au point produits ainsi gue e reglage de

machines et outilages.

Service aprés vente. De la machine “clé en main”
awx Tots de travail méme complexes, Mille Miglia
Engineering est toujours disponible pour le service
gui est considérd comme une valeur ajoutée du
projet d’entreprise et pour lequel beaucoup de

ressources humaines sont concertrées.

Réseau commercial. La philosophie de la socigte
Mille Miglia Engineering repose sur trois actions
principales: conception, gestion et contrdle du
réseau commearcial et service au client.

Mille Miglia Engineering exporte dans le
monde entier, en créant des synergies avec les
partenaires etrangers afin de rendre sa présence

plus ponctuelle et trés ramifige.

UNI EN ISO 9001 :2008
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cataltic converters and camnning
kkatasatoren und carmnning
catal/satellrs ot canning

2\ MIGLIA
s« «"s" "ENGINEERING
' 4

wwwoimilllemigllaang. It

10042 Nichalino (TO) ltaly

Ph. +39 011 627 41 48
Fax +39 011 680 15 90

. . . CERTIFICAZION!
mme g millamigliaeng .it

www dart-sas.it



