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@ Expansion of tubes with flanges. @ Piercing and Sqgueezing.

OAufweiten von Rohren r'ni_{ Flanschen. o Stanzen und Anpressen.

o Expansion tubes avec brides. o Poinconnage =t Ecrasement.
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Tub Langth Range Stainless tube thickness Tub Thrust powsr Stainless tube thicknass
ubz ube
i Lange Bereich Dicke bei Edelstahl i Schiebekraft Dicke bei Edelstahl
IWadell Rohr : . - Ilodell Fohr : 2 : y
Longueur Domain Epaissaur tubg inox Puissance poussée Epaissaur tubg inox
Maodéle Maodgle
g mm mm mm mm g mm Ton mm
min. 10
DMSO -1 max. 60 i 20
max. 20 05 max. 2 B0 B mg{ = 50 min. 1
min. 20 i max. 2,5
DM 70 P.1. s T

: I3 Machine designed to pierce, make @) Maschine zum Stanzen, Perforieren, @ Machine projetée pour le
m\ holes, squeezing and mark/emboss Anpressen und Einprdgen/Markieren poingonnage, la perforation,
i vA.0 ' B E F OEREMERNEES, S ATE TR on straight or pre-bent tubes. von geraden oder gebogenen Rohren. I'‘écrasement et marguage des tubes
droits ou cintrés.




@ Ridge-locking of tubse with collar. @ Starforming.
o Ridge-Locking von Rohren mit Klemmen. o Sternformigen Verschlub.
caESErﬁssageathES:HVEQc:o"eﬂﬂ; taF%mTﬂeﬁunséiéﬁoHe.

DCCL 70 DX 70/8
’/-' E Machine designed to ridge-lock the Machine designed for the starforming
- S B slotted tube and the collar. of inner pipes.
=2 . Maschine zum Verspreizen van Maschine zum sternférmigen
o Rohren mit Schlitzen und Klemmen. WVerschlieBen von Innenrohren.
Machine projetée pour le sertissage Machine projetée pour la fermeture a
entre tubes avec fentes et colleret, étoile des tubes internes.
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b Stainless tube thicknass Tub Stainless tube thicknass
Mo ds| i Dicks bei Edelstahl ivipid S Dicke bei Edzlstahl
Wadell Rohr ; : Iadall Rohr : :
Epaisseur tube inox Epaisseaur tubs inox
Modéle Modzlz
8 mm mm Bmm mm
min. 30 5 min. 20 9
2 LA o A max. 70 G D O/ maz. 100 HIE
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@ Deburring.
e Entgraten.
G Ebavurage.

@ Machines for chimney pipes.
o Maschinen far Kaminrohren.

o Machines pour tubes cheminées.

DSPZ 70

Deburring machine with brush
inside/outside of tubes.

Entgratmaschine mit Bdrste fiir
innere und auBere Rohrwande.

Ebavureuse a brosse
intérieur fextérieur sur les tubes.

DSBC 80/2

Deburring machine with
cutters on two heads
inside/outside of tubes.

Doppelkopf - Entgratmaschine
mit Messern fiir innere und
AuBere Rohrwande.

Ebavureuse a deux tétes
intérieur/extérieur avec couteaux.

DIE 450/1 MV

Endforming type 1/0 vertical mode.
Endformung Typ 1/O vertikal.
Calibrage type 1/0 vertical.
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Flaring machine vertical mode.
Maschine zum Tulpen vertikal.

Machine évasement vertical.

i

Length varying according to diameter
Kalibnedange varier e nach Durchmesser
Longusurvarable en fonction du diamétra

Brush Brush length
Model Tube . y -
Rohr Blirste Lange der Bilrste
Iyodsl Brosse Longueur Brosse
Modéle
@ mm @ mm mm
min. 30
DSPZ 70 e 70 100 80
min. 30 i B
DSBC go/2 max. 80

Endforming length* Flare length Stainless tube thicknass
Model Tubs - 7 i )
Rofir Kalibrierlange Tulpeldnge Dicke bei Edelstahl
::03;" Longueur calibrage* Longueur évasement Epaisseur tube inox
odéle
@ mm mm mm mm
DIE 450/1 MV max. 100 =
min. 70
max. 450 e
DBG 450/1 MV e max. 10
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@ Testing machine / Leak testing with object ‘i'sfation v Markir;ig". \' SDeCial amd @ | un:ioperati@m

o Maschine zum Druckverlustprifen / “NIO? @ebnis i Markl&{'uﬁg. SDeZie“ und M U|ti 5 Opera—tieneh :

o Machines de contrdle é‘tanchéité et objectivation / Marquagi Spéc(ia}es e_t multiopér—a-tioﬁS o
* , .)\.
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Leak testing machine with
objectivation for exhaust systems.

Druckverlust=Prifmaschine mit

NIO-Ergebnis fir Schallddmpfer. Leak testing and marking unit.
Machine de contréle étanchéité Druckverlust-Prifmaschine mit
et objectivation pour systémes Markierung.

déchappement. Unité d'étainchéité et marquage.

NC axis for hose clamp
alignment on tubes.

N.C. Achsen fiir Einreihung von
Klemmen im Rohr

Axes C.N. pour alignement

. Leak testi it.
faisceaux/bandes sur le tubes. S

Druckverlust-Prifmaschine.
LInité d'étainchéité.
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@ Multioperation machines.
€ Multi-Operationen.

o Multioperations.

DIEC 70/2

Endforming on two heads

S (one head type |/0 and one head type C).

Kalibrierung mit zwei Arbeitsstationen
@ (ein Kopf Typ [0 und ein Kopf Typ C).

Calibrage a deux tétes

— (une téte type I/0 et une téte type C).

special and Mmultioperation

spezialle und multi-operaticonen

speclales st multiopaerations

DIEC 70/3 ROT P

L:

Endforming on three heads
(two heads type C and one head type 1/0]

Kalibrierung mit drei Arbeitsstationen
(zwei Kopfen Typ C und ein Kopf Typ [/0).

Calibrage a trois tétes
(deux tétes type C et une téte type 1/0).
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871 872 873
Expansion rangs Reduction range
Aufweitherzich Einzizhbersich Stainless
Domain d’expansion Domain de ratreint Endfoming thi::L:(ﬁeess
o g MNon ; MNon : length* : :
Description Modal Tube el Simultaneous g Simultaneous Glbberange Dicke bai
Baschreibung Waodzal| Fohr head head head head Edelstahirohr
Modla Kapf nicht Kopt Kapf nicht Kopt d Lonlgéjeur « | Epaisseur
gleichzeitiy | glsichzeitig | gleichzeitig | gleichzeitig | @ CHPTRIET 1 yipe inox
Téte non - Tete Téte non - Tets
simultanés simultangs simultanés simultangs
8 mm mm mm mm mm mm mm
Mon simultaneous Expansion and Reduction
on one head, Simultaneous Expansion and
Reduction on the other head.
Aufweiten und Einziehen nicht gleichzeitig in o5
auf einem Kopf, Autweiten und Einziehen | DMIEGC 7O/2 Tﬂ';x 70 10 9 8 5 max. 80 max. 2
gleichzeitig auf dem anderen Kopf.
Expansion et Rétreint non simultangs sur
une t&te, Expansion et Rétreint simultangs
sur [autre téte,
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Expansion rangs Reduction range
Autweitbersich Einzighberzich Stainless
Domain d'expansion Domain de retraint Endfomning thi::L:(%eess
Non | Non . length™
Description Madel Tubs T e i Simultaneous S Simultaneous Kalibrierange * Dicke bai
) a ea Edelstahlrohr
Beschraibung Wodel| Rohr head head head head a||_ B G
Modzla Kopf nicht Kopf Kopf micht L gg?burzurew Epaisseur
glaichzeitig | ¢leichzeiig | gleichzaitig | gleichzeitig Y tube inox
Téte non TEte Téte non Tete
simultanze simultanés simultanée simultangs
B mm mm mm mm mm mm mm
Mon simultaneous Expansion and Reduction
on two heads, Simultaneous Expansion and
Reduction on the other head.
Aufweiten und Einzishen nicht gleichzeitig in 25
auf zwel Kopfen, Aufweiten und Einzishen | DIEC 703 ROT Tﬂ';x 70 10 9 8 5 max. 80 max. 2
gleichzeitig auf sinem Kopf.
Expansion et Rétreint non simultangs
sur deux t&tes, Expansion et Rétreint
simultangs sur [autre téte.

Length wvarying accarding to diameter - Kalibrierlange wariiert je nach Durchmesser - Longueur wariable en fonction du diamétre.
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@@ Multioperation machincs. ' special and multioperation
© Multi-Operationen. spezielle und multi-operationen
oMultiopérations. . SDéC|8.|eS e-t mU|tiODératiOhS

DSFRR 300/1100 ) - DGRL 600

Reduction and flanging Longitudinal shell lock-seaming machine.

on shell extremities / canning.

Longitudinale Rundfalzmaschine.

881
Einziehen und Bordieren . - — Machine agrafage enveloppe longitudinale.
von Méntel/Canning. @
Rétreint et emboutissage
extrémités des enveloppes / canning.
Shell Shell langth Stainless twhbe thicknass Shell Shall length Stainless tube thickness
i IWantal Mantallangs Dicke bei Edelstahlrohr g Ilantal Mantallangs Dicke bei Edelstahlrohr
Maodell : 2 Madall : :
Envelopps Longueur enveloppe Epaisseur tube inox Enveloppe Longueur enveloppe Epaissaur tubg inox
Maodéle Madale
g mm mm mm g mm mm mm
min. 300 min. 200 min. 0,3
DSFRR 300/1100 rnax. 300 rrax. 1100 max. 2 DGRL 600 max. 600 rmax. 1200 Hi
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Research & Development. The rapid technological
changes and the increasingly pressing demand
for efficient and competitive systerms reguire
investmeants of great weight in the research of

new solutions.

Installation. The strikingly sophisticated technology
of the machines manufactured by Mile Miglia
Engineering is shown durng the installation
and commissioning phase at Customer's. For
this important service only highly specialized
personnel is invaolved so that final operators are

dulby trained.

Testing. Rigorous checks are carried out to
ensure that mechanisms and automatisms
comply with the reguired performances. Upon
regquest also product sampling and start-up
and proper setup of machines and tooling are

available.

After-sales service. Be it a “turnkey” single
machine or complex working cells, Milke Miglia
Engineering ensures continuous assistance, thus
demonstrating the added value of the company
mission on which many hurman resources efforts

are focused.

Sales network. Mille MigliaEnginesering corporate
philosophy focuses on three pricrities: design,
management and control of the sales network
and customer support. Mille Miglia expoarts all
over the world creating synergies with foreign
partners and increasing its own punctual and

widespread presence.

SESWVICEE

Forschung und Entwicklung. Die schnelle
Erntwicklung der Technologie wnd die immer
vordringlichere Nachfrage {flr effiziente und
wettbewerbsfahige Systerme edordern erheblichen

Investitionen bei der Suche nach neusen Lsungen.

Inbetriebnahme. Die hoch ermtwickete Technologie
unserer Maschinen nimimt in der Endphase mit der
Inbetrisbnabme baeim Kunden Gestalt an, die durch

hoch gualfiziertes Persoral durc hgeflihrt wird,

Prifung. Im nichsten Schritt sind sorgfiltige
Uberwachungen durchgeflhrt, um die
Formformitdt wvon den technischen Ausstattungen
gemalk derLeistungsanforderungen Oberzupriifen.
Auf Anfrage kidnnen auch Musterteile wvon

Kundenprodukten bzw.

G Maschinen- und Vorrichtungseinstellungen

durchgeflUhrt werden.

Kundendienst. Vondeneinzelnen schllsselfertigen
Maschinen bis zu komplexen Arbeitsinssln ist
der Team Mile Miglia Engineering immmer flr
Service verflgbar, da dies einen Mehrwert der
Geschiftspoltik darstellt, in dem einen groBen

Antell des Personals konzentriert wird.

Vertriebsnetz., Die Untermnehmensphilosophie
von Mille Miglia Engineering basiert sich auf
drei Hauptaktionen: Kaonstruktion, Management
und Kontrolle des Vertriebsnetzes und
Kundendienst. Mille Miglia Engineering exportiert
in die ganze Welt, indem immer neue Synergie
mit auslandischen Partnern schafft, um ihre

Prisenz plnktlich und verzweigt zu stirken.

Recherche et développement. L evolution rapide
des technologies e la demande de plus en plus
pressante de systémes efficaces et compétitifs
exigent des investissements trés importants

dans la recherche de nouvelles solutions.

Installation. La technologie ultrasophistigues
des machines congues chez Mille Miglia
Engineering se concratise lors de |a phase finale
avec l'installation de I'éguipement chez le client

par notre personnel hautement spaecialisa.

Validation. Dans la phase suivante des précises
contrdles sont effectuss afin de vérifier gue les
mecanismes et les automatismes sornt conformes
aux performances souhaitées.

Sur demande on peut réaliser des essais de
mise au point produits ainsi gue e reglage de

machines et outilages.

Service aprés vente. De |a machine “clé en main”
alx Tots de travail méme complexes, Mille Miglia
Engineering est toujours disponible pour le service
gui est considérd comme une valeur ajoutée du
projet d’entreprise et pour lequel beaucoup de

ressources humaines sont concertrées.

Réseau commercial. La philosophie de la socigte
Mille Miglia Engineering repose sur trois actions
principales: conception, gestion et contrdle du
réseau commearcial et service au client.

Mille Miglia Engineering exporte dans le
monde entier, en créant des synergies avec les
partenaires etrangers afin de rendre g3 présence

plus ponctuelle et trés ramifige.

UNI EN I1ISO 9001 :2008
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